绵阳铜鑫铜业有限公司

环境信息公开表
	    根据《中华人民共和国环境保护法》五十五条规定：重点排污单位应当如实向社会公开其主要污染物的名称、排放方式、排放浓度和总量、超标排放情况，以及防治污染设施的建设和运行情况，接受社会监督。环保部下发《企业事业单位环境信息公开办法》（部令（2014）第31号文件），要求企业事业单位应当按照强制公开和自愿相结合的原则，及时、如实地向社会公开其环境信息。

	基本信息
	单位名称
	绵阳铜鑫铜业有限公司
	组织机构代码
	91510704575280736X

	
	生产地址
	绵阳游仙区经开区南区创智路1号
	法人代表
	罗  佳

	
	联系部门/联系人
	安全环保部/丁嘉奎
	联系电话
	15182388688

	
	生产经营的主要内容、产品及规模
	铜制品（含铜杆、铜丝、铜米、阳极板、铜锭、漆包线、电线、电缆）的生产、加工和销售；废旧金属的回收、加工和销售；进出口贸易。主要产品为铜杆、铜丝，规模为年产10万吨铜杆和3万吨铜丝。

	在产项目工艺流程及产污环节
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铜杆车间生产工艺及产污环节图
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拉丝车间生产工艺及产污环节图

	在产企业物料平衡：

表1  一期项目物料平衡  单位：t/a
输入物料

输出物料

名称

数量（t/a）

产出（t/a）

精铜及废紫杂铜（99.9%）

102102

低氧铜杆

100000

河沙

1927

颗粒物

5.78

石英砂

354.132

二噁英

21.55(10-15

石灰

388.744

VOCs

0.56

玻璃

28.65

铜屑

136.017

木炭

1530.064

炉渣

6078.296

/

/

除尘灰

109.937

合计

106330.59

合计

106330.59

表2  二期项目物料平衡  单位：t/a

输入物料

输出物料

名称

数量（t/a）

产出（t/a）

低氧铜杆

30016

单丝

30000

废铜屑

16

合计

30016

合计

30016



	排污信息
	执行标准
	废水
	公司无工业废水产生，仅生活污水产生，生活废水执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准，

	
	
	废气
	铜杆车间执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）二级标准以及《四川省固定污染源大气挥发性有机物排放标准》（DB51/2377-2017）；
漆包线车间执行《四川省固定污染源大气挥发性有机物排放标准》（DB51/2377-2017）

	
	
	噪声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）的3类标准限值

	
	排放方式
	废水
	生活废水经化粪池处理后达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后排入园区污水管道。公司无生产废水产生。

	
	
	废气
	铜杆车间保温炉烟气经吸烟罩收集通过烟道送至脉冲式布袋除尘处理系统处理达《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）二级标准后通过18米高排气筒排放；连铸连轧有机废气经活性炭吸附装置处理后经18米高排气筒排放；
漆包线车间有机废气经吸烟罩收集通过催化燃烧处理后由烟道送至微波谐振尾气处理系统处理达《四川省固定污染源大气挥发性有机物排放标准》（DB51/2377-2017）经17米高排气筒排放。

	
	
	噪声
	经设备减震、厂房隔声等措施，公司厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）的3类标准限值。

	
	
	固废
	炉渣、烟道灰、铜屑外售，生活垃圾交由环卫部门清运处理；废机油和含油废物交由资质单位（德阳市富可斯润滑油有限公司）处置

	
	排放口数量

和

分布情况
	废水排放口编号：WS-TX-001，位于铜鑫公司西南

废气排放口编号：FQ-TX-001，位于铜鑫公司东面 
废气排放口编号：FQ-TX-002，位于铜鑫公司北面

	
	主要污染物及特征污染物名称
	废水
	有组织废气

	
	
	COD
	氨氮
	烟（粉）尘

	
	排放标准
	500mg/L
	45mg/L
	150mg/M³

	
	排放浓度
	153mg/L
	29.1mg/L
	3.031mg/M³

	
	监测方式
	委托监测
	在线监测

	
	监测频次
	每季度一次
	每分钟一次

	
	超标情况
	无
	无
	无

	
	年排放总量（吨）
	0.50
	0.05
	9.4

	
	核定年排放总量（吨）
	/
	/
	30t/a

	防治污染物设施的建设和运行情况
	公司共建三套布袋除尘系统、2套活性炭吸附系统以及一套微波谐振尾气处理系统。其中：1号脉冲式布袋处理系统投资220万，处理能力70000m³/h；2号脉冲式布袋处理系统投资220万，处理能力70000m³/h；3号脉冲式布袋处理系统投资300万，处理能力13000m³/h；2套活性炭吸附系统共计投资60万元，处理能力均为3000m3/h；微波谐振尾气处理系统投资80万，处理能力2000m³/h。目前3套脉冲式布袋处理系统设施设备及活性炭吸附系统，均正常投入使用。微波谐振尾气处理系统因漆包线未生产暂停使用。

	建设项目环境影响评价及其他环境保护行政许可情况
	公司取得一期环评批复，绵环审批【2012】220号。一期竣工验收批复，绵环验【2013】286号。二期环评批复，绵环审批【2013】77号。二期竣工验收批复，绵环验【2013】287号。取得年产3万吨漆包线环评批复，绵环审批【2015】1号。

	突发环境事件应急预案
	详见《铜鑫铜业有限公司突发环境事件应急预案》，备案号：510704-2019-002-L

	其他需要公开的环境信息
	公司于2018年5月开始着手安装铜杆车间尾气排放在线监测设施，并于当年9月完成验收。运行至今，公司在线监测数据无任何超标排放记录。公司委托四川中环保源环保科技有限公司对厂区废气排放口、废水排放口和厂界噪声进行了检测，检测结果显示各项污染因子每季度均达标排放。
3万吨漆包线项目停产。
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